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预拌砂浆生产企业试验室管理规范

1 范围

本标准规定了预拌砂浆生产企业试验室管理的基本规定、人员、试验环境及场地、试验仪器设备、

质量管理要求和检查与评价。

本标准适用于在江苏省行政区域内从事预拌砂浆生产的企业。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 25181 预拌砂浆

DGJ32/TJ196 预拌砂浆技术规程

3 试验室基本规定

3.1 企业试验室应执行现行有效的技术标准，承担本企业内部的检验工作，并具有出具试（检）验报

告的能力。

3.2 企业试验室应具备规定试验项目的检测能力和砂浆配合比确定能力。

3.3 试验室应建立、实施和维持符合要求的质量体系，并确保有效运行。

3.4 试验室的质量体系应覆盖其职责范围的所有场所。应将其目标、制度、计划、程序和指导书制定

成书面体系文件。

3.5 质量管理体系文件应包括质量手册、程序文件、岗位职责、作业指导书和记录等。

3.6 试验室应建立各项管理制度，包括：试验工作质量控制制度、原始记录管理制度、仪器设备使用

管理制度、试验报告审核与签发制度、试件标准养护管理制度、生产配合比审核确认制度、样品管理制

度、档案管理制度、异常情况及质量监督制度、事故分析上报制度、人员培训和考核制度、生产过程质

量控制及产品检验管理制度。

3.7 质量管理体系文件应保证传达至有关人员，并被其获取、理解和执行。

3.8 试验室无权替代施工单位制作检验、工程验收试件。

3.9 试验室应制定书面文件控制程序，有专人负责管理，并满足以下要求：

a) 及时获得与其质量体系和管理有关的全部规范性文件。

b) 建立并及时更新规范性文件和体系文件目录。

c) 定期审查体系文件，必要时进行修订，以保证持续适用和满足使用的要求。

d) 管理的方式应易于文件的取阅和防止误用、散失和污损。



T/JSXQX 001—2017

2

3.10 试验室应建立完善的试验台账。

3.11 试验室应做好记录控制，包含：

a) 试验室应制定识别、收集、索引、存取、存放、维护和清理记录的书面程序。

e) 记录和报表应信息完整，保存在具有防止损坏、变质、丢失等功能要求的设施中。书面记录应

保存至工程完工后三年。

f) 记录和报表应使用墨水笔或其它档案用笔进行书写，热敏纸记录的文件不得直接存档。

g) 观察结果、数据和计算应实时记录。所有记录均应连续编号，并按试验项目分类归档。

h) 记录和报表中出现错误时，不得擦涂，应划改，并签名或印章。对电子储存记录也应采取同等

措施，以避免原始数据的丢失或随意改动。

i) 试验原始记录应由有资格的试验及复核人员签署。

3.12 试验室应建立信息化管理系统，运用信息化手段提高试（检）验工作效率和水平。

4 人员

4.1 人员配备

4.1.1 试验室应配备能够满足检验工作需要的试验人员，一般不少于 4 人。

4.1.2 试验室主任应具有工程序列中级（含中级）以上技术职称，并熟知预拌砂浆生产技术以及有关

的各项标准和检验方法。

4.1.3 试验人员应具有相关专业中专（或相当于中专）以上文化水平和初级以上相关专业技术职务，

并熟知本岗位的试验操作过程及试验方法。

4.1.4 质量统计人员应具有相关专业中专（或相当于中专）以上学历，掌握预拌砂浆相关统计技术。

4.1.5 样品管理员应具备样品管理及试验工作的基本知识，负责样品的日常管理工作。

4.1.6 设备管理员应具备仪器设备管理及试验工作的基本知识，负责试验室仪器设备的日常管理工作。

4.2 人员管理

4.2.1 试验室实行主任负责制，所有配合比设计试验、试验报告应由试验室主任签发。

4.2.2 试验室试验人员应经过有资格的培训机构专业培训并考核合格后方能上岗。

4.2.3 试验室人员应按规定参加相关部门组织的继续教育，进行业务培训与考核，并建立人员学习、

培训档案。

4.2.4 试验室应建立技术人员档案。包括人员身份、职称、学历、上岗证、继续教育培训情况，个人

履历，以及人员聘用合同等信息。

4.2.5 试验室主任和试验人员只能服务于同一法人机构下的试验室。试验室的管理或试验人员兼任企

业内其他部门的岗位，应保证这些部门与试验室无利益冲突。

5 试验环境

5.1 原材料检验环境

5.1.1 水泥成型试验室温度为（20±2）℃,相对湿度应不低于 50％；仪器和用具的温度应与试验室一

致。

5.1.2 养护箱的温度为（20±1）℃，相对湿度不低于 90％。
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5.1.3 水泥胶砂试体养护池水温度为（20±1）℃。

5.1.4 不同品种、强度等级的水泥、粉煤灰和矿粉试体应分池养护。

5.1.5 在砂的表观密度试验过程中应测量并控制水的温度。

5.2 砂浆检验环境

5.2.1 砂浆试拌、立方体抗压强度试件成型、停置期间试验室的温度应保持在（20±5）℃，当需要模

拟施工条件下使用的砂浆时，温度宜与施工现场保持一致。

5.2.2 砂浆凝结时间测定时的试验室温度应保持在（20±2）℃。

5.2.3 拉伸粘结强度试验时，试验室的温度应保持在（20±5）℃，相对湿度 45%～75%范围内。拉伸

粘结强度试件养护室的温度为（20±2）℃，相对湿度为 60%～80%。

5.2.4 砂浆抗压强度试件养护温度为（20±2）℃，相对湿度为 90%以上。

5.2.5 砂浆试件收缩试验，带模养护 7d 条件：温度（20±2）℃，湿度 90%以上。拆模之后移入温度

（20±2）℃，相对湿度（60±5）%的试验室或养护箱内。

5.3 试验室环境和记录要求

5.3.1 试验室各环境温、湿度应符合现行标准的规定要求，并有必要的监控设施及记录。

5.3.2 试验室温度、相对湿度及养护池水温在实验过程中每天至少记录二次。

5.3.3 水泥养护箱或标准养护室温度与相对湿度至少每 4h 记录一次，在自动控制的情况下记录次数可

以减至一天记录两次。在温度给定范围内，控制所设定的温度应为此范围中值。

5.3.4 当环境条件可能会影响到试验的结果时，应停止试验。应将不相容的相邻区域进行有效隔离。

5.3.5 对影响试验质量区域的进入和使用，应加以控制。试验室应根据其特定情况确定控制的范围。

5.3.6 试验室应保持整洁，与试验无关的物品禁止带入或贮存在试验室内。

5.3.7 试验室周围环境的噪音、振动、电磁辐射等均不得影响正常试 (检)验工作。

6 试验仪器设备

6.1 仪器设备的配置

6.1.1 试验室所需设备仪器齐全，按附表 A 要求配置所需仪器设备，仪器设备规格、数量、性能应满

足规定的技术要求；

6.1.2 仪器设备的易损零部件，需在规定的使用周期内贮存备用。仪器设备的完好率应达到 100%。

6.2 仪器设备的检定或校准

6.2.1 试验室检验仪器设备应按规定时间检定（或校准），并具有检定（或校准）有效周期内的检定

（或校准）合格证书。仪器设备应有包含使用状态、检定日期及有效期等明显的检定（或校准）标识。

6.2.2 当出现下列特殊情况时，应对仪器设备进行检定（或校准）：

a) 仪器设备首次使用前；

b) 可能对检验结果产生影响的维修、改造或移动后；

c) 停用后再次投入使用。

6.2.3 当出现下列状况时，仪器设备不得继续使用，并粘贴停用标识：

a) 当仪器设备出现影响检验结果等问题时；

b) 仪器设备出现显示不清晰或按键不灵敏等故障时；

c) 当仪器设备不符合现行国家或行业标准及产品检验标准规定的要求时。
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6.2.4 试验室应建立自检仪器设备的自检计划、自检方法、自检记录等制度。

6.3 仪器设备的管理

6.3.1 试验室仪器设备应有使用、维护和维修计划。

6.3.2 对使用频次高或易产生漂移的仪器设备应做好期间核查，并做好相关记录。

6.3.3 试验室应建立仪器设备管理档案，档案内容应包括仪器设备名称、规格、型号、生产厂家、出

厂日期、出厂合格证书、检定（或校准）周期和自校记录、使用维护记录等，做到一机一档。

6.3.4 根据国家或行业标准及产品检验标准修订情况，在规定的期限内及时更新试验室仪器设备。

7 试验场地

7.1 试验室应具备与试验项目相适应的场所，且满足试验工作要求，总面积不低于 200m2。

7.2 试验室应按功能设置物检室、化学分析室、留样室、力学室、成型试配室、标准养护室、档案室

等独立功能区，各功能区应满足试验要求，且通风、采光、照明良好，仪器设备、电器线路布局合理，

应满足试验及国家有关标准规定的要求。

7.3 试验室各功能区应有明显标识，无关人员不得进入试验室。

7.4 试验室应有安全操作措施和安全应急预案，保证人员、设备和被检样品的安全。

8 质量控制与检测

8.1 原材料检验

8.1.1 原材料质量应符合现行标准和有关规定要求，进厂时试验室应按批检查其规格、型号、外观和

质量证明文件，拒收质量证明材料不全的原材料。

8.1.2 试验室应在材料进场（库）时取样、留样样品数量应该能满足试（检）验要求。

8.1.3 原材料进场后应按现行标准要求，安排抽样复检，坚持“先检验、后使用”的原则，不得使用

未经检验或检验不合格的原材料。

8.1.4 水泥、细骨料、粉煤灰、添加剂等原材料，按附录 B 要求对各种原材料进场质量进行检验，并

按规定的程序进行质量验收。其检验方法按 GB/T 25181 和 DGJ32/TJ 196 的有关规定进行，有特殊要求

检验的项目，参照相关规定进行检验。

8.1.5 主要原材料试验原始记录格式宜按本规范附录 C 执行。

8.2 配合比确定

8.2.1 产品批量生产前应进行配合比设计，配合比设计应根据产品的技术要求及施工条件、原材料性

能等进行计算并经试配后调整确定。

8.2.2 试验室应根据原材料的质量，按照生产计划的品种、强度等级下达书面砂浆配合比通知，并监

督实施。

8.2.3 配合比设计试验试件和生产质量控制的试件应分别进行标识，标明试件编号和制作日期及强度

等级等。试件编号应按年度连续编号，不得空号、重号，并与试验记录一致。

8.2.4 砂浆试配时应采用符合附录表 A.1 要求的砂浆搅拌机搅拌。

8.3 产品检验
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8.3.1 预拌砂浆产品应进行出厂检验，检验合格后方可出厂。

8.3.2 预拌砂浆产品按附录 D 要求进行预拌砂浆出厂检验。其检验方法按 GB/T 25181 和 DGJ32/TJ 196

的有关规定进行，有特殊要求检验的项目，参照有关规定进行检验。

8.3.3 预拌砂浆产品试验原始记录宜按本规范附录 E 执行，产品检验报告格式宜按本规范附录 F 执行。

8.3.4 经试验后砂浆成品应按 GB/T 25181 和 DGJ32/TJ 196 有关规定进行留样。

8.3.5 生产过程质量控制、产品出厂检验项目和频次应符合 GB/T 25181 和 DGJ32/TJ 196 标准要求。

8.4 质量控制

8.4.1 试验操作应有两名以上有资格的试验人员在场，并对操作的规范性和记录的准确性负责。

8.4.2 建立试验物品标识系统，对原始试验数据，统一分类汇总。

8.4.3 生产过程的质量控制及产品出厂的检验记录、产品的配合比记录须齐全、清晰，做到试验数据

准确，样品及试验数据保存完好。

8.4.4 试验报告应采用计算机打印，并不得有擅自改动的痕迹。试验报告应由有资格的试验、审核和

批准人员（试验室主任）签署。

8.4.5 组织相关试验项目的实验室间比对，比对内容包括原材料、预拌砂浆配合比及产品性能等。

8.4.6 出厂产品《产品合格证》应由试验室主任签发，产品合格证宜按本规范附录 G 执行。

8.4.7 试验室应组织对试验质量抽查及试验人员的操作考核。

8.4.8 批量生产产品试验数据应按月统计，报送试验室主任。试验室应对所统计数据进行分析，便于

对生产质量动态跟踪。

9 检查与评价

9.1 检查内容及频次

9.1.1 试验室应对本规范执行情况进行检查评价，并根据评价情况进行整改。

9.1.2 检查应包含下列内容：

a) 试验室质量保证体系运行情况；

b) 原材料进厂的检验情况；

c) 产品质量控制及检验情况；

d) 计量设备、试验仪器及其检定情况；

e) 试验室环境条件；

f) 试验室人员资格条件；

g) 试验室试（检）验情况及其资料；

h) 试验室实施动态考核管理情况；

i) 外部比对结果。

9.1.3 检查项目的频次应符合下列规定：

a) 抽查试验室检验能力、质量管理体系及其运行情况每年一次；

b) 抽检原材、产品质量每年不少于一次；

c) 对抽查抽检不合格的项目应加大抽查抽检频率。

9.2 综合评价

9.2.1 综合评价应包括总体评价和分项评价。
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9.2.2 总体评价是指对试验室进行监督检查结果的综合评判，按附录 H 要求得出结论，满分为 100 分，

分三个等级：

a) 优秀：无否决项目、整改项目，综合评判分值在 90 分及以上；

b) 合格：无否决项目，综合评判分值在 60 分及以上；

c) 不合格：有否决项目，综合评判分值在 60 分及以下。

9.2.3 分项评价包括质量管理职责、人力资源配置、检测设备仪器及环境、技术文件管理、质量检验

管理以及其他，按附录表 H.1 分项评判。
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AA

附 录 A

（规范性附录）

预拌砂浆试验配备仪器设备一览表

表 A.1 预拌砂浆试验配备仪器设备一览表

编号 仪器名称 主要技术要求（精度） 检定（校准）周期

1
砂 浆

搅拌机

搅拌器转速（顺向）80±4r/min

12 个月
筒体转速（逆向）60±2r/min

搅拌机叶片与搅拌筒间隙不大于 3mm

刮板与搅拌筒壁间隙不大于 2mm

2
砂 浆

稠度仪

试锥连同滑动杆的重量为 300±2g

12 个月

试锥高度 145mm

试锥底直径 75mm

盛浆容器筒高 180mm

盛浆容器锥底内径 150mm

3

砂浆保水

性用仪器及

材料

金属硬质圆形环试模，内径 100mm，内部高度 25mm

12 个月

2片坚固金属或玻璃的不透水片，规格为方型或圆型，边长或直

径大于 110mm

天平，量程为 200g，精度为 0.1g

天平，量程为 2000g，精度为 1g

金属滤网，网格尺寸 45μm，圆形，直径 110±1mm

超白滤纸，中速定性滤纸，直径 110mm，单位面积质量 200g/m
2

2kg 重物或者砝码

4 振动台

空载台面垂直振幅 0.5±0.05mm

12 个月频率 50±3Hz

空载台面振幅均匀度不大于 10%

5
砂浆凝结

时间测定仪

试针由不锈钢制成，截面积 30mm
2

12 个月钢制盛浆容器，内径 140mm，高度 75mm

压力表精度 0.5N

6 试模

带底试模，尺寸（70.7×70.7×70.7）mm

12 个月不平度为每 100mm 不超过 0.05mm

各相邻面不垂直度不超过±0.5º

7 压力试验机
精度应为 1％，试件破坏荷载不小于压力机量程的 20%，不大于

80%
12 个月

8 秒表 精度不大于 0.5s 12 个月

9
拉伸粘结强

度测定仪器

试模内部尺寸为 40mm×40mm×6mm，下层为普通水泥砂浆基底块，

尺寸为 70mm×70mm×20mm
12 个月
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编号 仪器名称 主要技术要求（精度） 检定（校准）周期

上部夹具为 40mm×40mm×10mm 钢板，下部夹具为凹形结构，正

中间有Φ18的钢制连杆

钢制垫板，外部尺寸为 70mm×70mm，内部尺寸为 43mm×43mm，

厚度为 3mm

拉力试验机，精度应为 1％，试件破坏荷载在 20%～80%，最小示

值 1N

10
收缩

测定仪器

立式砂浆收缩仪，标准杆长度为 176±1mm，测量精度为 0.01mm

12 个月
收缩头，黄铜或不锈钢加工而成

试模为 40mm×40mm×160mm 棱柱体，且在试模的两个端面中心，

各开一个Φ6.5mm 的孔洞

11
抗渗性

测定仪器

砂浆渗透试验仪
12个月

截头圆锥金属试模，上口直径 70mm，下口直径 80mm，高 30mm

12 养护室

温度 20±2℃，相对湿度 90%以上

12个月温度 20±2℃，相对湿度 60%～80%

温度 20±2℃，相对湿度（60±5）%

13 冷冻箱（室） 温度-20～-15℃ 12个月

14 容量筒

容积 1L

12 个月内径 108mm，净高 109mm

筒壁厚 2～5mm
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表 A.2 预拌砂浆原材料试验配备仪器设备一览表

序号 仪器名称 主要技术要求（精度） 检定（校验）周期

1 天平

量程 1000g，精度 1g

12 个月量程 5000g，精度 5g

精度 0.0001g，量程 0～220g

2 试验筛
公称粒径 9.50mm 、4.75mm、2.36mm、1.18mm、600μm、300μm、

150μm、75μm 的方孔筛各一只，并附有筛底和筛盖各一只
12 个月

3 摇筛机 / 12 个月

4
电热恒温干燥

箱
温度能控制在 105±5℃，灵敏度±1℃ 12 个月

5 容量筒

容积 1L

12 个月内径 108mm，净高 109mm

筒壁厚 2，筒底厚约 5mm

6
水泥净浆搅拌

机

搅拌叶片公转慢速 ： 62±5r/min

搅拌叶片公转快速 ： 125±10r/min

12 个月搅拌叶片自转慢速 ：140±5r/min

搅拌叶片自转块速 ： 285±10r/min

搅拌叶片与锅底、锅壁的工作间隙：2mm±1mm

7
水泥恒温恒湿

养护箱
温度 20±1℃，相对湿度 90%以上 12 个月

8 流动度跳桌
（25±1）s 内振动次数 25 次

12 个月
圆盘桌面直径 Φ300±1 mm

9 负压筛析仪 可调负压 4000 Pa～6000Pa 12 个月

10 负压筛 负压筛孔径 0.08mm 和 0.045mm 12 个月

11
比表面积测定

仪
透气圆筒内径为 12.70mm，透气圆筒与捣器间隙不大于 0.1mm 12 个月

12
行星式胶砂搅

拌机

搅拌叶片自转低速 140±5r/min、高速 285±10r/min 12 个月，叶片与锅底、

锅壁的工作间隙应每

月检查一次

搅拌叶片公转低速 62±5r/min、高速 125±10r/min

搅拌叶片与锅底、锅壁的工作间隙 3mm±1mm

13
抗折强度试验

机

示值相对误差不超过±1%
12 个月

加荷和支撑圆柱可自由转动而不旷动，其配合间隙≤0.05mm

14 压力试验机 ±1%精度 12 个月

15 振实台
振动 60次时间：60s±2s

12 个月
振幅 15.0mm±0.3mm

16
雷氏夹膨胀测

定仪
最小分度值 0.5mm 12 个月

17 雷氏夹
按标准要求挂上 300g 质量砝码时，两根指针间的距离增加应在

17.5 mm±2.5mm 范围内
12 个月

18 沸煮箱
箱体内部尺寸

长：410 mm±3mm
12 个月
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序号 仪器名称 主要技术要求（精度） 检定（校验）周期

宽：240 mm±3mm

高：310mm±3mm

19 标准法维卡仪

滑动部分总质量 300g±1g

12 个月
初凝指针长 50±1mm、直径（1.13±0.05）mm

终凝指针长 30±1mm、直径（1.13±0.05）mm

标准稠度试杆有效长度 50 mm±1mm、直径 10 mm± 0.05mm

20 卡尺 量程不小于 300mm，分度值不大于 0.5mm 12 个月

21 秒表 精确至 0.5s 12 个月

22 箱式电阻炉 温度能控制在（950±25）℃ 12 个月



T/JSXQX 001—2017

11

BB

附 录 B

（规范性附录）

原材料进厂等的验收、取样及检验明细表

表 B.1 原材料进厂等的验收、取样及检验明细表

序号 类别 物料 控制项目 控制指标 合格率
取样

方式

取样

地点

检验

频次

取样

数量

1
进厂

原材料

细骨料

细度模数 自定 自定

瞬时
细骨

料仓

同分类、规格、类

别及日产量600t

为一批，不足600t

亦为一批

不同部位随机

抽取大致等量

的砂8份，不少

于20kg

含水率 自定 自定

含泥量 <5.0% ≮90%

泥块含量 <2.0% ≮90%

表观密度 >2500kg/m
3

100%

堆积密度 >1400kg/m
3

100%

水泥

细 度 （ 筛

分）

达到相关

标准要求
100% 综合 水泥车

同一水泥生产厂

家，同品种、同强

度等级的，以同一

次进厂的同一出

厂编号的500t 为

一批，不足500t

亦为一批

连续取样，或

从20个以上的

不同部位取等

量样品，总量

至少12kg

细度（比表

面积）

标 准 稠 度

用水量

凝结时间

安定性

强度

粉煤灰

含水量 ≤1.0% 100%

综合
粉煤灰

车

同分类、同等级

200t 为一批，不

足200t 亦为一批

连续取样，或

从10个以上的

不同部位取等

量样品，总量

至少3kg

细度 ≤25.0% 100%

烧失量 ≤8.0% 100%

需水量比 ≤105% 100%

建筑石膏 全套物检

符合 GBT

9776-2008

《建筑石

膏》标准

100% 综合
卸货车

辆

60 吨为一批，不

足 60t 亦为一批
不少于 20kg

添加剂 自定 自定 自定 综合 进库时

掺量为胶凝材料

5%以下时，以10

吨为一批，不足

10t 亦为一批；掺

量为胶凝材料5%

以上时，以50吨为

一批，不足50t 亦

为一批

0.2t 水 泥 所

用的量

2
烘干/

破碎
细骨料 含水率 <0.5% ≮90%

瞬时或

连续

烘干机

出口/破

碎机出

口

1次/每小时 不少于1kg

3 筛分 细骨料
筛 分 合 格

率
自定 自定

瞬时或

连续
筛出口 1次/每小时 不少于4.4kg

4 搅拌 砂浆 稠度
达到相关

标准要求
≮95% 瞬时

搅拌车

中
1次/每次搅拌

搅拌机容量的

30%~70%
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CC

附 录 C

（资料性附录）

水泥物理性能试验原始记录表

表 C.1 水泥物理性能试验原始记录表

样品名称 品种等级 批号

样品编号 代表数量

试验依据 试验环境 温度 ℃ 湿度 %

试验设备

试验项目 试验内容

标准稠度

用水量

加水量 A（mL） 标准稠度用水量 P（%） 计算公式：
P=A/500×100%

凝

结

时

间

加水时间 时 分 初凝到时 时 分 终凝到时 时 分

测量状态
时 分 时 分 时 分 时 分 时 分 初凝（min）

终凝（min）

安定性（mm）

试样
沸煮前指针尖

端距离 A
沸煮后指针尖

端距离 C 计算公式
安定性

单个值 代表值

1
安定性=C-A

2

胶砂流动度(mm)
胶砂比 水（g）：水泥（g）：标准砂（g）=

流动度

抗折强度（MPa）

龄期 单个值 代表值

3d

28d

抗压强度（MPa）

龄期 单个值 代表值

3d

28d

细度（80µm）

样品质量W（g） 筛余质量 Rs(g) 细度 Fc(%)

细度计算式：Fc=Rs÷W×C×100 式中的 C=

密度

样品 试样质量（g） 初始读数（ml） 二次读数（ml）
密度（g/cm3）

单个值 代表值

1

2

比表面积

样品 试料空隙率ε 试料层体积 V
（cm3）

试料密度ρ
（g/cm3）

试样量W（g）
比表面积（cm2/g）

单个值 代表值

1

2

备注



T/JSXQX 001—2017

13

表 C.2 砂试验原始记录表

样品名称 样品编号

规格型号 试验依据

环境条件 代表数量

试验设备 试验依据

试验内容

含

水

率

次数 烘干前试样质量 m1（g） 烘干后试样质量 m2（g） 含水率ω（%） 代表值（%）

1

2

堆
积
密
度

次数 容器筒质量（kg)
容器筒与砂试

样总质量（kg）
容器筒体积（L） 堆积密度（kg/m3)

代表值

（kg/m3)

1

2

表
观
密
度

次数 试样质量（g)
试样、水及容量

瓶总质量（g）

水及容量瓶

总质量（g）
水温（℃） 修正系数

表观密度

（kg/m3)

代表值

（kg/m3)

1

2

实测结果

筛尺寸

筛余量（g) 分计筛余（%） 累计筛余（%） 累计筛

余平均

值（%）
第一次试验 第二次试验 第一次 第二次 第一次 第二次

9.50mm

4.75mm

2.36mm

1.18mm

0.600mm

0.300mm

0.150mm

底

细度模数（Mx） Mx1= Mx2= Mx=（Mx1+Mx2）/2=

含
泥
量

次
数

冲洗前烘干

质量（g）

冲洗后烘干

质量（g）

含泥量（%）

泥
块
含
量

次
数

冲洗前干

燥试样质

量（g）

冲洗后干燥

试样质量

（g）

泥块含量（%）

单个值 代表值 单个值 代表值

1 1

2 2

备注
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表 C.3 粉煤灰试验原始记录表

样品名称 样品编号

生产厂家 环境条件

规格型号 代表数量

试验设备 试验依据

检测项目 试验内容

细度

（45µm）

样品重量 G（g） 筛余质量 G1（g） 细度 Fc(%)

计算公式：Fc=(G1/G) ×100%×C，C=

烧失量

序号 试料质量 m7(g) 灼烧后试料的质量 m8(g) 烧失量 XLOI(%)
平均值

（%）

1

2 /

公式 XLOI=（m7-m8）/ m7×100%

含水量

序号 烘干前试样质量 w1(g) 烘干后试样质量 w0(g) 含水量W(%)
平均值

（%）

1

2

公式 W=(w1-w0)/w1 ×100%

需水量比

胶砂种类 用水量（mL） 流动度（mm） 需水量比（%）

试验胶砂

对比胶砂

28d活性指

数，H28

28d抗压强度 试验样品，R 对比样品，R0

单块值压力值 kN

单块压强值MPa

平均值MPa

抗压强度比 H28（%）

公式 H28=(R/R0）×100%

备注
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DD

附 录 D

（规范性附录）

预拌砂浆生产企业质量检验控制项目表

表 D.1 预拌砂浆生产企业质量检验控制项目表

品种 控制项目 控制指标
取样方式/

地点
检验批次

干

混

普

通

砂

浆

干混普通砌筑砂浆
保水率、2h稠度损失率、抗压

强度

达到相关标

准要求

综合/散装

库底

按现行相关标准和

规范规定的组批要

求检测

干混普通抹灰砂浆
保水率、2h稠度损失率、抗压

强度、拉伸粘结强度

达到相关标

准要求

综合/散装

库底

按现行相关标准和

规范规定的组批要

求检测

干混地面砂浆
保水率、2h稠度损失率、抗压

强度

达到相关标

准要求

综合/散装

库底

按现行相关标准和

规范规定的组批要

求检测

干混普通防水砂浆

保水率、2h稠度损失率、抗压

强度、拉伸粘结强度、抗渗压

力

达到相关标

准要求

综合/散装

库底

按现行相关标准和

规范规定的组批要

求检测

湿

拌

砂

浆

湿拌砌筑砂浆
保水率、稠度、抗压强度、凝

结时间

达到相关标

准要求

综合/搅拌

现场

按现行相关标准和

规范规定的组批要

求检测

湿拌抹灰砂浆
保水率、稠度、抗压强度、凝

结时间、拉伸粘结强度

达到相关标

准要求

综合/搅拌

现场

按现行相关标准和

规范规定的组批要

求检测

湿拌地面砂浆
保水率、稠度、抗压强度、凝

结时间

达到相关标

准要求

综合/搅拌

现场

按现行相关标准和

规范规定的组批要

求检测

湿拌防水砂浆

保水率、稠度、抗压强度、凝

结时间、拉伸粘结强度、抗渗

压力

达到相关标

准要求

综合/搅拌

现场

按现行相关标准和

规范规定的组批要

求检测
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EE

附 录 E

（资料性附录）

预拌砂浆试验原始记录

表 E.1 预拌砂浆试验原始记录表

样品编号 品种等级 生产日期 代表批量 试验依据 试验环境

试验设备 试验配比

稠 度 保 水 率（%）

序号 稠度（mm） 代表值（mm）

序号

底部不透水片与干

燥试模质量

m1（g）

15片滤纸吸水前

质量 m2（g）

试模、底部不透水

片与砂浆总质量

m3（g）

15片滤纸吸水后

质量 m4（g）

含水

率α

（%）

保水率W（%）1

2

2h后稠度
单个值 代表值

序号 稠度（mm） 代表值（mm） 2h稠度损失率（%）

1 1

2 2

凝结时间

1

时间（min） 凝结时间（min）

凝结时间

曲线

贯入压力（N） 单个值 代表值

贯入阻力值（MPa）

2

时间（min）

贯入压力（N）

贯入阻力值（MPa）

抗压强度 表 观 密 度（kg/m3）
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校核： 试验： 试验日期： 年 月 日至 年 月 日

序号 面积(mm2)
破坏荷载

（kN）

单个值

(MPa)

代表值

(MPa) 序号
容量筒质量

m1（kg）

容量筒及试样质量

m2（kg）

容量筒容积

V（L）

砂浆密度

ρ（kg/m3）

代表值ρ

（kg/m3）
1

2 1

3 2

拉伸粘结强度

序号 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 面积(mm2) 代表值(MPa)

破坏荷载（N）
1600

粘结强度(MPa)

收 缩 率（%）

序号 试样基长（mm） 初始长度（mm） 第（ ）天长度 收缩率（%） 代表值（%）

1

2

3

备 注
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FF

附 录 F

（资料性附录）

干混砂浆检验报告

表 F.1 干混砂浆检验报告

样品名称 报告编号

规格型号 样品编号

样品数量 检验日期

代表数量 报告日期

取样地点 取样日期

检测依据

检测结果汇总

序号 检测项目 单位 技术要求 检测结果 单项评定

1 外观 /

2 表观密度 kg/m3

3 保水率 %

4 凝结时间 h

5 2h稠度损失率 %

6 28d抗压强度 MPa

7 14d拉伸粘结强度 MPa

8 28d收缩率 %

备注

检测用主要仪器设备一览表

序号 名称 规格型号 编号 量程 有效期

1

2

3

4

5

签发： 校核： 检验：
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表 F.2 湿拌砂浆检验报告

样品名称 报告编号

规格型号 样品编号

样品数量 检验日期

代表数量 报告日期

取样地点 取样日期

检测依据

检测结果汇总

序号 检测项目 单位 技术要求 检测结果 单项评定

1 外观 /

2 表观密度 kg/m3

3 保水率 %

4 凝结时间 h

5 2h稠度损失率 %

6 28d抗压强度 MPa

7 14d拉伸粘结强度 MPa

8 28d收缩率 %

备注

检测用主要仪器设备一览表

序号 名称 规格型号 编号 量程 有效期

1

2

3

4

5

签发： 校核： 检验：
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GG

附 录 G

（资料性附录）

干混砂浆产品合格证

表 G.1 干混砂浆产品合格证

生产单位 （印章） 合同证编号

货购单位 合同编号

工程名称 供货数量

产品标记 注册商标

生产批货 生产日期

出厂日期 填证日期

执行标准 检验报告编号

原材

料品

质

项目 水 水泥 砂 掺和料 外加剂

品种规格

检验报告编号

砂浆

性能

指标

检测项目 技术要求 检验结果

表观密度（kg/m3）

稠度（mm）

2h稠度保水率（%）

保水率（%）

凝结时间（min）

14d拉伸粘结强度（MPa）

28d抗压强度（MPa）

28d收缩率（%）

抗渗等级

结论 经检验，本批砂浆质量合格，准予发货。

备注

注：出厂质量合格证一式两份，购货单位和生产单位各留一份。

签发： 试验：
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表 G.2 湿拌砂浆产品合格证

生产单位 （印章） 合同证编号

货购单位 合同编号

工程名称 供货数量

产品标记 注册商标

生产批货 生产日期

出厂日期 填证日期

执行标准 检验报告编号

原材

料品

质

项目 水 水泥 砂 掺和料 外加剂

品种规格

检验报告编号

砂浆

性能

指标

检测项目 技术要求 检验结果

表观密度（kg/m3）

稠度（mm）

2h稠度保水率（%）

保水率（%）

凝结时间（min）

14d拉伸粘结强度（MPa）

28d抗压强度（MPa）

28d收缩率（%）

抗渗等级

结论 经检验，本批砂浆质量合格，准予发货。

备注

注：出厂质量合格证一式两份，购货单位和生产单位各留一份。

签发： 试验：
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HH

附 录 H

（规范性附录）

预拌砂浆生产企业试验室综合评价细则

预拌砂浆生产企业试验室

综合评价细则

企 业 名 称：

企业生产地址：

日期: 年 月 日
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表 H.1 预拌砂浆生产企业试验室综合评价报告

企业名称： 生产地址： 邮编：

产品名称： 联系人： 电话： 传真：

验

收

结

论

审查组根据《江苏省预拌砂浆生产企业试验室管理规范》，于 年 月 日至 年 月__ _日对该企业进行了验收，

共计检查出：

否决项为 项，整改项为 项，试验室共得分： 。

经综合评价，本审查组对该企业的验收结论是： 。

（注：验收结论填写：优秀、合格或不合格）

审查组长签字：

年 月 日

组织审查组单位（章）：

年 月 日

审

查

组

成

员

姓名（签字） 单 位 职称（职务） 验收分工
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表 H.2 砂浆生产企业试验室综合评价评分标准

序号 评价项目 标准分 评价内容 评价参阅材料及方法
评价

得分
评价记录

1、基

本 项

目（20
分）

1.1
组织机构

5
企业应有负责质量工作的领导，设置相应的质量

管理机构或负责质量管理工作的人员。符合本规

范 3.1—3.4的要求 。

参阅资料：质量手册或管理文件。

1、未指定领导层中一人负责质量工作的扣 2分
2、未设置质量管理机构或质量管理人员的扣 1分
3、不符合本规范规定要求的，根据实际情况扣分，直至本项扣完

为止。

1.2
管理职责

7
应规定各有关部门、人员的质量管理职责、权限

和相互关系，制定相关的质量管理制度。符合本

规范 3.5—3.8的要求。

参阅资料：质量手册或管理文件。

1、未制定质量体系文件（或质量管理制度）的扣 2分；

2、未规定与产品质量有关的部门、人员的质量职责、权限和相互

关系的扣 1分。

3、本规范 3.7所列各项管理制度，少一项扣 0.5分，扣完为止。

1.3 有效实施 8 执行有关各项质量管理制度。符合本规范 3.10—
3.13的要求。

参阅资料：质量管理制度等。

1、 不符合 3.10要求扣 1分；

2、 不符合 3.11、3.12要求每项扣 0.5分，扣完为止。

2、条

件 项

目（40
分）

2.1 人员
10

A、企业领导（5分）：

应具有一定的质量管理知识，并具有一定的专业

技术知识。

1、是否有基本的质量管理常识。

⑴不了解产品质量法、标准化法、计量法和《江苏省预拌砂浆生产

企业质量管理规程》对企业的要求的扣 2分；

⑵不了解企业领导在质量管理中的职责与作用的扣 1分。

2、是否有相关的专业技术知识。

⑴不了解产品标准、主要性能指标等的扣 1分；

⑵不了解产品生产工艺流程、检验要求的扣 1分。

B、试验室主任（5分）：符合本规范 4.1.2要求。

即应具备三年以上预拌砂浆生产经验，具有相关

专业工程师以上技术职称；熟知预拌砂浆生产技

术以及有关的各项标准和检验方法。

1、不熟悉自己的岗位职责的扣 2分；

2、不熟知预拌砂浆生产技术以及相关产品标准和检验及检验方法

的扣 3分。

C\检验人员（5分）：符合本规范 4.1.3要求。

即应具有相关专业中专（或相当于中专）以上文

化水平，应掌握产品标准、检验规定等专业技术

知识并应熟练掌握检验技能。

1、不熟悉自己的岗位职责的扣 1分；

2、不具有相关专业中专（或相当于中专）以上文化水平的扣 1分
3、不熟悉产品标准和检验要求等相关的专业技术知识的扣 1分；

4、不能准确熟练地按标准规定进行检验的扣 2分。
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序号 评价项目 标准分 评价内容 评价参阅材料及方法
评价

得分
评价记录

D\质量统计人员（4分）：符合本规范 4.1.3要求。

即应具有相关专业中专（或相当于中专）以上学

历；掌握预拌砂浆相关统计技术。

1、不熟悉自己的岗位职责的扣 0.5分；

2、不具有相关专业中专（或相当于中专）以上文化水平的扣 1分；

3、未取得相应的技术培训证书的扣 2分；

4、未能掌握预拌砂浆相关统计技术知识的扣 0.5分；

E\人员管理：（4 分）：符合本规范 4.2各项要求

要求。

不符合本规范 4.2中各项要求的，每项扣 1分，扣完为止。

一票

否决

F试验室人员配备不符合本规范 4.1.1要求。 查看有关档案资料。

2.2
检验仪

器设备

10

A仪器设备配置（8分）：企业要按照规定要求配

备仪器设备，即符合本规范 6.1.1要求。

仪器设备符合本规范表 A.1、表 A.2所列的各项要求，少一项扣 2
分，扣完为止。

B检定或校准（6分）：企业的检验、计量设备应

在检定有效期内使用，按照规定经计量部门定期

检定或校准，并有证书或有效标贴.
每发现一台检验仪器设备不在计量检定（校准）有效期内的，扣 2
分，扣完为止。

C仪器设备管理（4分）：符合本规范 6.2.3——

6.2.4、6.3.1—6.3.4要求。

不符合 6.2.3——6.2.4、6.3.1—6.3.4要求的，每项扣 1分，扣完为

止。

一票

否决
D主要仪器设备配置不全 实地查看有关仪器设备

2.3
试验

场地
5

企业试验室检验应符合本规范 7.1—7.5的所有要

求。
不符合 7.1—7.5要求的，每项扣 1分，扣完为止。

2.4 原材料

检验环境
5 符合本规范 5.1.1—5.1.5的要求 不符合 5.1.1—5.1.5要求的，每项扣 1分，扣完为止。

2.5 砂浆成品

检验环境
5 符合本规范 5.2.1—5.2.5的要求 不符合 5.2.1—5.2.5要求的，每项扣 1分，扣完为止。

2.6 环境温、湿度

及其他
5 符合本规范 5.3.1—5.3.7的要求 不符合 5.3.1—5.3.7要求的，每项扣 1分，扣完为止。
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序号 评价项目 标准分 评价内容 评价参阅材料及方法
评价

得分
评价记录

3、控

制 项

目（35
分）

3.1
原材料检

验控制 10

A、原材料采购控制（3分）：企业应制定采购主

要原材料的质量控制制度并严格执行，符合本规

范 8.1.1—8.1.3的要求。

B、原材料检验（7分）：应按照本规范确定表 B
和表 C要求和规定进行。

1、未制定原材料质量控制制度的扣 1分，违反控制制度的违反一

项扣 0.5分，扣完为止。

2、未严格执行检验要求和规定的，每项扣 1分，扣完为止。

3.2
过程质

量控制 7
企业应按照管理办法规定进行过程检验，并做好

检验记录。

1、半成品质量检验未达到标准要求的低于 95%的扣 2分；

2、检验频次不符合管理办法要求的扣 1分；

3、检验项目不符合管理办法规定、相关标准的，每一例扣 1分,扣
完为止。

3.3
产品出厂

检验控制

10
企业应按表 D 规定内容及 GB/T 25181 和

DGJ32/TJ 196 的有关规定的检验方法进行产品

进行出厂检验，出具产品出厂检验报告。

1、出厂检验过程不符合产品标准和试验方法标准要求的扣 2分；

2、出厂合格率未达到 100%的扣 2分；

3、出厂检验频次不符合管理办法要求的扣 2分。

4、检验项目不符合管理办法规定、相关标准的，每一例扣 2分，

扣完为止。

一票

否决
出厂合格了低于 95%（不含 95%）

3.4
检验记录

3

A企业有完整、准确、真实的检验原始记录和检

验报告。

B企业将检验记录及时整理分类登记台帐，并进

行分析指导生产。

1、原始记录信息不正确、不完整的，扣 1~2分；

2、无检验台帐扣 2分。

3.5 样品管理 5
应制定样品管理制度，并按制度对原材料及砂浆

样品进行区域划分、标识、流转、贮存、留存及

处置。

1、未制定样品管理制度的扣 2分；

2、无样品区域和样品标识的各扣 1分；

3、缺少样品管理记录或记录不完整的，扣 1分
4、无留样室的，扣 1分。

4、其

他 项

目（5
分）

4.1 对比验证 5
企业应制定年度比对计划，与具有相关资质的检

验机构进行比对，验证人员检验的能力和产品质

量。

1、无计划的扣 1分；

2、未实施计划的或比对不合格的扣 4分。

_________________________________
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	3.9　试验室应制定书面文件控制程序，有专人负责管理，并满足以下要求：
	3.10　试验室应建立完善的试验台账。
	3.11　试验室应做好记录控制，包含：
	3.12　试验室应建立信息化管理系统，运用信息化手段提高试（检）验工作效率和水平。

	4　人员
	4.1　人员配备
	4.1.1　试验室应配备能够满足检验工作需要的试验人员，一般不少于4人。
	4.1.2　试验室主任应具有工程序列中级（含中级）以上技术职称，并熟知预拌砂浆生产技术以及有关的各项标准和检验方
	4.1.3　试验人员应具有相关专业中专（或相当于中专）以上文化水平和初级以上相关专业技术职务，并熟知本岗位的试验
	4.1.4　质量统计人员应具有相关专业中专（或相当于中专）以上学历，掌握预拌砂浆相关统计技术。
	4.1.5　样品管理员应具备样品管理及试验工作的基本知识，负责样品的日常管理工作。
	4.1.6　设备管理员应具备仪器设备管理及试验工作的基本知识，负责试验室仪器设备的日常管理工作。

	4.2　人员管理
	4.2.1　试验室实行主任负责制，所有配合比设计试验、试验报告应由试验室主任签发。
	4.2.2　试验室试验人员应经过有资格的培训机构专业培训并考核合格后方能上岗。
	4.2.3　试验室人员应按规定参加相关部门组织的继续教育，进行业务培训与考核，并建立人员学习、培训档案。
	4.2.4　试验室应建立技术人员档案。包括人员身份、职称、学历、上岗证、继续教育培训情况，个人履历，以及人员聘用
	4.2.5　试验室主任和试验人员只能服务于同一法人机构下的试验室。试验室的管理或试验人员兼任企业内其他部门的岗位


	5　试验环境
	5.1　原材料检验环境
	5.1.1　水泥成型试验室温度为（20±2）℃,相对湿度应不低于50％；仪器和用具的温度应与试验室一致。
	5.1.2　养护箱的温度为（20±1）℃，相对湿度不低于90％。
	5.1.3　水泥胶砂试体养护池水温度为（20±1）℃。
	5.1.4　不同品种、强度等级的水泥、粉煤灰和矿粉试体应分池养护。
	5.1.5　在砂的表观密度试验过程中应测量并控制水的温度。

	5.2　砂浆检验环境
	5.2.1　砂浆试拌、立方体抗压强度试件成型、停置期间试验室的温度应保持在（20±5）℃，当需要模拟施工条件下使
	5.2.2　砂浆凝结时间测定时的试验室温度应保持在（20±2）℃。
	5.2.3　拉伸粘结强度试验时，试验室的温度应保持在（20±5）℃，相对湿度45%～75%范围内。拉伸粘结强度试
	5.2.4　砂浆抗压强度试件养护温度为（20±2）℃，相对湿度为90%以上。
	5.2.5　砂浆试件收缩试验，带模养护7d条件：温度（20±2）℃，湿度90%以上。拆模之后移入温度（20±2）

	5.3　试验室环境和记录要求
	5.3.1　试验室各环境温、湿度应符合现行标准的规定要求，并有必要的监控设施及记录。
	5.3.2　试验室温度、相对湿度及养护池水温在实验过程中每天至少记录二次。
	5.3.3　水泥养护箱或标准养护室温度与相对湿度至少每4h记录一次，在自动控制的情况下记录次数可以减至一天记录两
	5.3.4　当环境条件可能会影响到试验的结果时，应停止试验。应将不相容的相邻区域进行有效隔离。
	5.3.5　对影响试验质量区域的进入和使用，应加以控制。试验室应根据其特定情况确定控制的范围。
	5.3.6　试验室应保持整洁，与试验无关的物品禁止带入或贮存在试验室内。
	5.3.7　试验室周围环境的噪音、振动、电磁辐射等均不得影响正常试 (检)验工作。


	6　试验仪器设备
	6.1　仪器设备的配置
	6.1.1　试验室所需设备仪器齐全，按附表A要求配置所需仪器设备，仪器设备规格、数量、性能应满足规定的技术要求；
	6.1.2　仪器设备的易损零部件，需在规定的使用周期内贮存备用。仪器设备的完好率应达到100%。

	6.2　仪器设备的检定或校准
	6.2.1　试验室检验仪器设备应按规定时间检定（或校准），并具有检定（或校准）有效周期内的检定（或校准）合格证书
	6.2.2　当出现下列特殊情况时，应对仪器设备进行检定（或校准）：
	6.2.3　当出现下列状况时，仪器设备不得继续使用，并粘贴停用标识：
	6.2.4　试验室应建立自检仪器设备的自检计划、自检方法、自检记录等制度。

	6.3　仪器设备的管理
	6.3.1　试验室仪器设备应有使用、维护和维修计划。
	6.3.2　对使用频次高或易产生漂移的仪器设备应做好期间核查，并做好相关记录。
	6.3.3　试验室应建立仪器设备管理档案，档案内容应包括仪器设备名称、规格、型号、生产厂家、出厂日期、出厂合格证
	6.3.4　根据国家或行业标准及产品检验标准修订情况，在规定的期限内及时更新试验室仪器设备。


	7　试验场地
	7.1　试验室应具备与试验项目相适应的场所，且满足试验工作要求，总面积不低于200m2。
	7.2　试验室应按功能设置物检室、化学分析室、留样室、力学室、成型试配室、标准养护室、档案室等独立功能区，各
	7.3　试验室各功能区应有明显标识，无关人员不得进入试验室。
	7.4　试验室应有安全操作措施和安全应急预案，保证人员、设备和被检样品的安全。

	8　质量控制与检测
	8.1　原材料检验
	8.1.1　原材料质量应符合现行标准和有关规定要求，进厂时试验室应按批检查其规格、型号、外观和质量证明文件，拒收
	8.1.2　试验室应在材料进场（库）时取样、留样样品数量应该能满足试（检）验要求。
	8.1.3　原材料进场后应按现行标准要求，安排抽样复检，坚持“先检验、后使用”的原则，不得使用未经检验或检验不合
	8.1.4　水泥、细骨料、粉煤灰、添加剂等原材料，按附录B要求对各种原材料进场质量进行检验，并按规定的程序进行质
	8.1.5　主要原材料试验原始记录格式宜按本规范附录C执行。

	8.2　配合比确定
	8.2.1　产品批量生产前应进行配合比设计，配合比设计应根据产品的技术要求及施工条件、原材料性能等进行计算并经试
	8.2.2　试验室应根据原材料的质量，按照生产计划的品种、强度等级下达书面砂浆配合比通知，并监督实施。
	8.2.3　配合比设计试验试件和生产质量控制的试件应分别进行标识，标明试件编号和制作日期及强度等级等。试件编号应
	8.2.4　砂浆试配时应采用符合附录表A.1要求的砂浆搅拌机搅拌。

	8.3　产品检验
	8.3.1　预拌砂浆产品应进行出厂检验，检验合格后方可出厂。
	8.3.2　预拌砂浆产品按附录D要求进行预拌砂浆出厂检验。其检验方法按GB/T 25181和DGJ32/TJ 1
	8.3.3　预拌砂浆产品试验原始记录宜按本规范附录E执行，产品检验报告格式宜按本规范附录F执行。
	8.3.4　经试验后砂浆成品应按GB/T 25181和DGJ32/TJ 196有关规定进行留样。
	8.3.5　生产过程质量控制、产品出厂检验项目和频次应符合GB/T 25181和DGJ32/TJ 196标准要求

	8.4　质量控制
	8.4.1　试验操作应有两名以上有资格的试验人员在场，并对操作的规范性和记录的准确性负责。
	8.4.2　建立试验物品标识系统，对原始试验数据，统一分类汇总。
	8.4.3　生产过程的质量控制及产品出厂的检验记录、产品的配合比记录须齐全、清晰，做到试验数据准确，样品及试验数
	8.4.4　试验报告应采用计算机打印，并不得有擅自改动的痕迹。试验报告应由有资格的试验、审核和批准人员（试验室主
	8.4.5　组织相关试验项目的实验室间比对，比对内容包括原材料、预拌砂浆配合比及产品性能等。
	8.4.6　出厂产品《产品合格证》应由试验室主任签发，产品合格证宜按本规范附录G执行。
	8.4.7　试验室应组织对试验质量抽查及试验人员的操作考核。
	8.4.8　批量生产产品试验数据应按月统计，报送试验室主任。试验室应对所统计数据进行分析，便于对生产质量动态跟踪


	9　检查与评价
	9.1　检查内容及频次
	9.1.1　试验室应对本规范执行情况进行检查评价，并根据评价情况进行整改。
	9.1.2　检查应包含下列内容：
	9.1.3　检查项目的频次应符合下列规定：

	9.2　综合评价
	9.2.1　综合评价应包括总体评价和分项评价。
	9.2.2　总体评价是指对试验室进行监督检查结果的综合评判，按附录H要求得出结论，满分为100分，分三个等级：
	9.2.3　分项评价包括质量管理职责、人力资源配置、检测设备仪器及环境、技术文件管理、质量检验管理以及其他，按附
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