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	6　试验仪器设备
	6.1　仪器设备的配置
	6.1.1　试验室所需设备仪器齐全，按附表A要求配置所需仪器设备，仪器设备规格、数量、性能应满足规定的技术要求；
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	6.2.4　试验室应建立自检仪器设备的自检计划、自检方法、自检记录等制度。

	6.3　仪器设备的管理
	6.3.1　试验室仪器设备应有使用、维护和维修计划。
	6.3.2　对使用频次高或易产生漂移的仪器设备应做好期间核查，并做好相关记录。
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